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备件条形码管理系统开发

广西玉柴机器股份有限公司铸造厂

成果主要创造人：刘春雷

成果参与创造人：章圆珍 王志锋 杨钧 邓长江 卢远恩

一、创新背景：

1、各单位领回去的备件，进到各工段二级仓库，已无账目，备件库管理乱，查找备件难度大，故障处理时，找

备件的时间过程，影响处理故障时间。备件存放的原状如下图：

2、备件存放时间过久，容易被遗忘，造成重复报买和成批报废的浪费。且存放地点达 18个，不熟悉的员工根本

就找不到备件。

3、当设备报废时，备件也同步报废，因备件无帐，无法共享给其他单位，浪费较大。2013年全厂备件费用达 2548

万元。

基于以上这些问题，维修工都认为备件的管理不科学，需要改进。在一次设备管理的讨论会上，刘春雷副厂长提

出了使用条形码系统进行管理二级仓库的备件。但经过市场调查和了解，普通的超市条形码管理软件系统无法满足我

们的需求。必须要量身定做一套管理软件才能达到管理的目的，但费用在 10万以上，且需每年交维护费用。

二、解决方案：

组织厂内技术人员进行程序开发，自己开发一套仅适用于备件管理的条形码系统。条形码管理系统推进计划：

序号 工作内容 责任人 时间节点

1 推进过程资源调配，硬件支持 刘春雷 推进全过程

2 开发条形码管理系统软件 杨钧、陈劼智 2013年 3月-9月

3 整理 18个备件库，分区、分类摆放 章圆珍、邓长江、卢远恩 2013年 5月-10月

4
全部备件录入条形码管理系统，实现

全厂备件共享
王志锋、章圆珍 2013年 10月-12月

5 进行备件出入帐操作，长期监控 章圆珍、邓长江 2014年 1月起
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三、具体做法：

开发条形码管理系统软件：

1、备件条形码管理软件使用说明

本软件为铸造厂各个工段存在的备件管理混乱问题而开发，由于时间紧促，软件开发者能力欠缺，存在较多不足

之处，希望软件使用者在使用过程中能够多提意见，及时反馈给软件开发者，以便进行修改，提高软件的可使用性。

本软件版权及最终解释权归开发者所用。

主要功能：用户管理、备件入库、备件使用、库存警报设置及查询

界面介绍

1）登陆界面

登陆本软件需要输入个人的 SAP号及密码（初始密码是：000）

2）用户管理界面

此界面可以对用户的相关资料进行添加、修改、删除，特别是可以修改用户的权限。

关于用户权限的说明，有三种用户用户权限：系统管理员、仓管员、维修人员。

其中，系统管理员拥有本软件的一切操作权限。
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3）刷码入库界面

注意：在数量较多的时候，可以在刷一次条码后，在小框内输入数量，按下回车键即可一次录入全部数量的备件。

4）刷码出库界面

注意事项：同刷码入库。

5）物料首次入库界面

注意：在系统数据库中没有记录的备件，即刷码后，没相关物料描述显示的，必须在物料首次入库界面进行录入。
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6）警报设置界面

7）多个物料同时出库界面。

8）库存查询界面

9）警报查询界面

功能：能够查询出库存低于设置警报数量的物料，以便于及时进货。
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2、软件安装说明：

1）ZHUZAOSetups属于备件条形码管理系统的安装文件

2）dotNetFx40_Full_x86_x64属于必要插件

3）如果第一次安装备件条形码管理系统，先安装 dotNetFx40_Full_x86_x64插件，再安装 ZHUZAOSetups文件

4）安装结束后，点击登录前，得先点击登录界面的右上方的设置按钮其中 IP地址为：172.16.6.64

5）然后选择自己所在工段单位，最后点击确定

然后就可以登录了

注意：此软件为联网版，所以得在有网的电脑上才可以登录进去。

3、备件管理系统相关设备使用说明：

主要相关设备

1）驰腾 980n无线条码扫描枪×1 （信号强度：室内 150m 室外 300m 完全符合现在工段需求）

2）USB信号接收器×1 433MHzISM频段

3）扫描枪 USB连接线×1 连接电脑充电使用，充满时间 4小时左右

4）佳博 GP-3120TL热敏式条码打印机×1 （含电源线×1，USB连接线×1），将相关连接线插好，通电打开打

印机，装上驱动便可正常使用

5）热敏打印纸 50×40 若干

6）打印机及扫描枪说明书各一本

各组件使用说明及注意事项

1)无线扫描枪

使用前请确保：

扫描枪有足够电量

信号接收器与电脑连接上

扫描的距离在接收器信号范围内

正确的使用方法：

扣动扫描枪按钮将红色光标水平对准需要扫描的条形码即可完成扫描，读码成功时会有一声响，红色光标消失，

条码信息上传至主机。操作规范如图：
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正确 错误

无线数据传送的声光提示：

数据传送成功 蜂鸣器声音 蓝色指示灯

是 响一声 亮一下

否 滴滴滴 三声 亮三下

扫描枪初始化：

如遇特殊情况，无法正常扫描，请按照说明书 11页恢复出厂设置，如图：

2）条码打印机

初次使用前请务必与主机连接打开打印机，安装驱动，否则系统无法检测到打印机，不能正常使用。

安装与装纸参照说明书，简单易操作。

关键步骤：纸张装好后手动调整打印机吃纸量，与条形码制作软件配合才能保证每一个条码打印在正确的位置。

具体操作如图所示：

首先摁动红圈处开关将打印机顶盖打开 装好纸后，调节卡针将纸夹紧
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最后盖上顶盖使锯齿与热敏纸边缘位于同一平面上（通电后打印机会有一定的吃纸量，合上前需预留一定量纸在

外）

3）BarTender UltraLite 条形码制作软件使用说明

双击打开条形码制作软件，新建文档如图：

双击空白文档进入页面设置，也可以通过文件 菜单栏里面的页面设置选项进入，如图：

选择纸张选项卡，纸张大小选择用户自定义大小，然后在方向下选择横向，最后将宽度设置为 51mm，高度设置

为 40mm，（以上顺序不可颠倒）如图：

选择布局选项卡，布局下调整行数列数分别为 1，上下边距设置为 0.6mm，左右边距设置为:0mm。如图：
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其他选项默认即可，点击确定退出。

点击工具栏上方条形码按钮 ，放在空白文档下方，再点击工具栏文本按钮 ，选择多行文本放在文档上

方。将文本中的文本居中 ，文本和条形码在模板上水平居中 ，如图：

双击条形码打开条形码设置，选择条形码选项卡，在符号体系下选择 Code128条形码，在样本文本中嵌入的数据

输入需要制作的条形码数字，完成后关闭，例如 17008250。

双击文本打开文本设置，同样在样本文本中嵌入的数据输入相应条形码对应的物料描述，例如：0900-UCF212/

轴承 212 再点击左方文本下的文本格式，将段落下的段落宽度设置为 40mm（此处是根据物料描述灵活调整的多数情

况下 40mm都可行），完成后关闭，如图：
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点击文件——打印 ，在属性中选择卷，纸张设置中将方式和类型均

设置为“使用当前打印机设置”，介质处理中打印后操作也设置为“使用当前打印机设置”，确定。（关键步骤，保证

连续打印时不会打偏、跳纸）

最后点击打印即可，也可先预览确认条形码设计整齐无误后进行打印。（打印时可打印某些也可全部打印，按需

求自行选择）

如有需要可将模板保存，以便于今后单个或者少量条形码的打印工作。

5）批量连续条形码的设计打印
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a、新建 Excel表格，将需要打印的条形码的物料编号和物料描述编辑好，保存关闭，如图：

b、打开 BarTender UltraLite 条形码制作软件,打开设计好的空白模板，如没有空白模板就重新编辑设计（具体设

计方法见上文），模板中要有设置好的条形码和文本。

c、点击工具栏上的“数据库连接设置按钮” ，点击“下一步”——数据库类型选择Microsoft Excel——点

击“下一步——浏览选择已编辑好的表格——在可用表当中将编辑好的表（通常是 sheet1）添加至右方空白处——点

击完成——点击确定

d、现在便可在数据库下方看见物料编号和物料描述两栏，将物料编号拖动至条形码框处，物料描述拖动至文本

框处。

f、最后预览检查，打印即可。

（二）推进过程：

1、整理备件：将 18个备件存放点的备件进行全面整顿整理，做好分区、分类型摆放。备件摆放整齐，清晰。备

件的摆放分区、分货架、分货架层次。
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2、入账共享：所有的备件盘点好数量后，录入备件条形码系统中，通过备件查询可以很快的找到备件存放的位

置，一个新员工都可以以最快的速度找到需要的备件。

3、全员培训：通过对全体机电维修人员进行条形码管理系统的操作培训，达到全员懂操作备件的出入帐和盘点

功能。

四、实施效果：

1、使用方便：有了条形码管理后，任何人都可以轻易查找到所需备件，而且根据查询结果，对应相应的存放地

点，很快拿到实物。因为是量身定做的管理系统软件，无多余功能，操作简单。

2、全厂共享：现在的备件不再是各工段的小金库了，可以通过网络版进行全厂共享，只要有网络，每个员工都

可以不需安装条形码人员，不登陆进行模糊查询。不登陆共享地址：http://172.16.6.64/
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3、效益收获：通过一年时间的投入使用，各单位的备件全部透明化，同类备件不需要做过多的库存，备件申报

受到有效控制。2014年备件费用下降到 2201万元，比 2013年 2548万元下降了 347万。成效明显。

五、持续改进措施：

继续完善条形码盘点功能，实现批量导入：

为了大批量地进行数据输入，特此开发用 EXCEL表格导入相关数据

对应的文件夹中的 Excel如下图所示。

批量导入所用文件夹复制到到桌面，在批量导入时选择对应的 Excel文件即可。

Excel表格中对应的列填对应的数据，不能留空。否则将出现错误及数据混乱。

批量导入备件要按照附件“库存导入”的格式填写好备件信息，除最后一列“beizhu”列可以不填外，其他列均不能

留空，如果留空或者格式跟附件的不一样，有可能导致数据混乱、入库不成功。 “库存导入”中列“gongduan/备件所属

单位”对应备件所属管理单位（如铸四造型、铸四制芯...）、一定要命名规范填对、否则将入错单位。

注意：从软件导出来的备件库存的 Excel表格 跟附件下“库存导入”表格格式不同，直接把导出来的表格再导入进

去是不行的。

盘点模式说明：该模式只能把库存中的数量更换成要导入的表格的数量，以及增加库存中没有的而表格中有的备

件信息，不能删除库存中有的而表格中没有的备件信息。

在主界面批量操作选项中。

入下图所示，打开相应 EXCEL文件夹。（在所给 excel文件中填入相应数据）

1）库存导入（有两种模式可选）

对应 Excel文件名为“库存导入.xls”

2）库存警报导入

对应 Excel文件名为“库存警报设置.xls”

2、利用现有的备件最低库存数、备件采购周期的相关数据，实现自动生成月度备件计划，既方便又准确。
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